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PTC-1 SMALL STOCK HOLDER
FOR USE WITH SMALL STOCK ON ROUTER TABLE
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Some assembly is required. Position and attach the handles as indicated in the
above image [A]. The Small Stock Hold Down Pins [F] can be pre-installed and
are fully adjustable using the socket-head screw and washer [G]. The pins can be
loosened, raised or lowered depending on the thickness of the stock being used.

H = Center Base
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D = Right
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SMALL STOCK HOLDER - SETUP & INSTRUCTIONS FOR USE

1. Please note: The Small Stock Holder is specifically designed for use on a
router table equipped with a fence or with a router bit that has a bearing guide.
Any other type of use of the Small Stock Holder is NOT recommended.

Raise the Stock Hold Down Pins [F] to the top of the slotted holes located on the
Adjustable Center Base and Left Side Base. Lie the Small Stock Holder on a flat sur-
face, such as your router table or workbench, and place the small stock piece you are
working with in between the Adjustable Centre Base [C] and the Left Side Base [B] -
essentially the only parts which feature the Anti-Slip Material lining [L]. Slide the small
stock piece you are working on up against the Left Side Base ensuring that the end
of that small stock piece extends out and in front of the Small Stock Holder. It should
extend out far enough so that the router bit does NOT come in contact with the Small
Stock Holder. The minimum length that the small stock piece should extend out past
the Small Stock Holder should be at least half the diameter of the router bit in use.

Please note: In the final phases of routing, as the router bit approaches the
edge of your small stock piece, tear-out may occur. To avoid this risk, it is highly
recommended to create a “sacrificial” piece, positioning it between the small stock
piece you are working on and the Adjustable Center Base. The sacrificial piece can be
attached to the Adjustable Center Base as well using panhead screws (not included)
which should be inserted into the slotted holes.

2. Press the Quick Release Button [E]. Slide the Adjustable Center Base over until
it rests snugly up against the small stock piece you are working on. Ensure that your
small stock piece is always lying flat on the work table surface.

Release the Quick Release Button. In the image, a “sacrificial” piece is being used in
order to prevent tear-out.

- 3. Loosen the Stock Hold Down Pins [G] with the Hex Key Wrench provided. Slide
the Stock Hold Pins [F] down until they rest firmly against your small stock piece.
Tighten the Stock Hold Down Pins using the Hex Key Wrench.

Rotate the Center Base Adjustment Knob [H] located on the Right Side Base [D] in
order to firmly secure your small stock piece. Your small stock piece must always be
lying flat on your work table surface.

4. Adjust the height of your router bit and power on your router. Take hold of the

Small Stock Holder Handles [A] and gradually feed your small stock piece into the

router, in the direction opposite to the router bit rotation. Ensure that your small stock

piece is lying flat on the work table surface at all times. Make sure that your small

stock piece is always in contact with the router bit bearing guide.

Once the routing process is finished, press the Quick Release Button [E] and slide the
Adjustable Center Base [C] over in order to remove the small stock piece.

5. Atsome point in time, you may need to rout stock that is thicker than the Small
Stock Holder. We strongly recommend that you follow the setup instructions carefully.
In this case, create an outrigger - that is, cut a piece of stock that is the same thick-
ness as the piece you are working on. The outrigger will serve to better secure your
workpiece. Attach the outrigger piece securely to the Right Side Base [D] of the Small
Stock Holder using panhead screws (not included) that will fit through the slotted
holes. By doing this, both your workpiece and Small Stock Holder will remain stable
throughout the routing process.




PCT-1 PRENSA DE BANCO
PARA SUJECION
DE PEQUENAS PIEZAS

Utilizar con mesas profesionales

iLa seguridad ante todo!

® Desconecte la maquina de la alimentacién antes de
cualquier operacion

® Al trabajar utilice un protector acustico

o Al trabajar proteja sus manos con guantes profesionales,
para evitar lesiones peligrosas

® Al trabajar proteja sus 0jos

® Lea integramente y siga las advertencias de peligro de
estas instrucciones

Necesita un pequefio montaje previo. Posicione las dos empu-
fiaduras [A] como muestra la figura.

Los pernos de bloqueo [F] pueden preinstalarse, apretarse
y aflojarse, y pueden ser subidos o bajados con un tornillo
[G] segln el espesor necesario para el trabajo, simplemente
ajustando la arandela.

A = Empufadura / B = Base izquierda / C = Base central de
ajuste / D = Base derecha / E = Botdn de retencién / F =
Pernos de bloqueo / G = Arandela de ajuste / H = Perilla de
ajuste / L = material anti-deslizamiento

COMO UTILIZAR SU PRENSA

DE FRESADO PARA MANTENER
FIRMES SUS PIEZAS

1) jAtencion! Esta prensa ha sido proyectada para utili-
zarse en mesas profesionales con guia multifuncion y roda-
miento guia.

Nunca se deberia usar de forma diferente.

Subir los pernos de bloqueo[F] en las ranuras de la base de
ajuste central y de izquierda. Siempre aseglrese de que la
pieza se apoye en una superficie plana (mesa de trabajo), y
empuje la pieza entre la base izquierda [B] y la base central
de ajuste [C]. Deslice la pieza hacia la base izquierda mante-
niendo el extremo de la pieza hacia el exterior, para evitar que
fresadora y prensa entren en contacto. Esta deberia sobresalir
de una medida de al menos la mitad del didmetro de la fresa
que se utiliza.

iAtencion! En la fase de fresado la madera puede astillarse
en la parte final. Para evitar que esto ocurra, es aconsejable
utilizar un trozo de madera como “martir” para posicionarlo
entre la base central de ajuste y la pieza de fresado. Tam-
bién puede fijarse con la base utilizando unos tornillos (no
incluidos).

2) Empuije el botén de retencion [E] y deslizar la base cen-
tral de ajuste con la pieza hasta que no quede bloqueada,
asegurandose de que apoye en la superficie de la mesa de
trabajo. Suelte el botén. En la figura ha sido utilizado un trozo
de madera como “martir” para evitar que se astille.

3) Afloje los tornillos [G] de los pernos de bloqueo [F] uti-
lizando la llave exagonal (incluida) y apretando hacia abajo
hasta que apoyen perfectamente sobre la pieza. Vuelva a apre-
tar los pernos con la llave exagonal. Fije la pieza apretando
la perilla de ajuste [H] hasta que quede completamente firme
a la mesa de trabajo. Una vez acabado el fresado, empuje el
botdn de retencion [E] y mueva la base central de ajuste para
soltar la pieza.

4) Después de haber regulado en altura la fresa, ponga en
marcha la fresadora. Sujete las empufiaduras [A] y acompaiie
la pieza hacia la fresadora, en la direccion opuesta a sentido
de rotacion de la herramienta. Siempre aseglirese de que la
pieza apoye bien en la mesa y esté en contacto con el roda-
miento guia.

5) Observe las instrucciones de uso, si debiera fresar una pie-
za de mayor espesor respecto a la prensa. En este caso, cree
un “estabilizador” cortando un trozo complementario del mis-
mo espesor de la pieza para que pueda estabilizarla, fijando
este a la base derecha de la prensa [D] con unos tornillos (no
incluidos) en las ranuras. Este proceso le garantiza estabilidad
durante el fresado.

POUSSOIR DE SECURITE
POUR PETITES PIECES
Pour 'usinage de petites piéces

sur le plan de travail.

La sécurité avant tout !

o Toujours débrancher la défonceuse avant d’effectuer
n'importe quelle opération d’entretien, nettoyage ou
réglage.

® Toujours porter une protection auditive lorsque I'outil est
en marche.

o Toujours porter des gants de protection afin d’éviter tout
risque de Iésion provoquée par des objets pointus et tran-
chants.

® Toujours porter une protection oculaire.

® Lire attentivement le mode d’emploi avant toute utili-
sation. Suivre soigneusement toutes les instructions et
précautions de sécurité fournies.

Assemblage requis. Positionner les deux poignées [A] comme
le montre I'image ci-dessous. Les goupilles de blocage [F]
peuvent étre préinstallées, et grace a la vis a téte cylindrique,
les goupilles sont complétement réglables, et peuvent étre dé-
vissées, élevées et abaissées [G] selon I'épaisseur du bois.

A = poignée / B = mors de serrage fixe gauche / C = mors
de serrage central réglable / D = mors de serrage fixe droite /
E = bouton de déplacement rapide / F = goupille de blocage
/ G = vis a téte cylindrique + rondelle / H = mollette de
réglage/blocage / L = revétement antidérapant

COMMENT UTILISER LE POUSSOIR
DE SECURITE POUR PETITES PIECES
1) Attention : le poussoir de sécurité est congu pour les
plans de travail avec un guide multifonction ou des fraises avec
roulement de guide.

Toute utilisation autre que celle prévue est
interdite et pourrait étre extrémement dange-
reuse.

Lever les goupilles de blocage [F] dans les fentes présentes sur
le mors de serrage central réglable et celui de gauche. S'as-
surer que la piéce a usiner repose a plat sur le plan de travail.
Insérer la piece a usiner entre le mors de serrage fixe gauche
[B] et le mors de serrage central réglable [C] - également mu-
nis du revétement antidérapant [L].

Faire glisser la piece a usiner vers le mors de serrage fixe
gauche, tout en maintenant I'extrémité de la piéce en avant
(vers I'extérieur), de maniére que la fraise n’entre pas en
contact avec le poussoir. La distance ne doit pas dépasser la
moitié du diamétre de la fraise utilisée.

Attention : dans la derniére phase de d'usinage (lorsque
le pergage est presque terminé) on pourrait encourir le risque
d’éclat. Dans le but d’éviter tout risque, il est conseillé de
créer une piéce de bois «martyr». Positionner le martyr entre le
mors de serrage central réglable et la piéce a usiner. Le martyr
peut étre également fixé avec des vis (non inclus) a travers les
fentes présentes sur les mors de serrage du poussoir.

2) Appuyer et maintenir le bouton de déplacement rapide
appuyé (E). Faire glisser le mors de serrage centrale réglable
contre la petite piece a usiner jusqu'au bon serrage. Dans
I'image correspondante, le martyr est fixé a plat contre la
petite piece afin de ne pas endommager la surface de cette
derniére. S'assurer que la piéce a usiner elle-méme repose a
plat sur le plan de travail. Relacher le bouton de déplacement
rapide.

3) Desserrer les vis a téte cylindrique [G] aussi bien que les
goupilles de blocage [F] avec I'aide de la clé hexagonale (in-
cluse). Glisser chacune des vis vers le bas jusqu'a ce qu'ils
touchent la piece a usiner. Serrer les vis de nouveau avec la
clé hexagonale. Ensuite, serrer la mollette de réglage/blocage
[H] afin de bien immobiliser la piéce & usiner. De nouveau,
s’assurer que la piéce a usiner repose a plat sur le plan de
travail.

4) Apres avoir réglé la hauteur de la fraise, allumer la défon-
ceuse et procéder a I'opération d’usinage. Saisir fermement
les poignées [A] et engager la piéce sur la fraise dans le sens
contraire de rotation. S’assurer que la piece a usiner repose
toujours a plat sur le plan de travail et que celle-ci reste tou-
jours en contact avec le roulement.

Une fois I'usinage terminé, appuyer sur le bouton de déplace-
ment rapide (E). Déplacer le mors de serrage central réglable
afin de pouvoir enlever la piéce usinée facilement.

5) Il peut arriver que la piéce a usiner soit d’une épaisseur
supérieure a I'épaisseur du poussoir. Toujours se référer aux
recommandations et aux instructions du fabricant.

Dans ce cas, il est conseillé de créer une piéce «stabilisatrice»
de la méme épaisseur de la piéce a usiner. Fixer la piece
«stabilisatrice» au mors de serrage fixe droite [D] avec des vis
(non inclus) a travers les fentes afin la bloquer complétement.
Cette méthode sert a maintenir la stabilité soit du poussoir de
sécurité que la piéce a usiner pendant 'usinage.

PCT-1 MORSA DI SICUREZZA
PER LAVORAZIONE
DI PICCOLI PEZZI

Da utilizzare su tavoli professionali

La sicurezza prima di tutto!

® Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione prima di
qualsiasi operazione.

® Indossare sempre un’adeguata protezione acustica.

® Indossare sempre i guanti, per evitare il rischio di lesioni
da oggetti affilati e taglienti.

® Indossare sempre protezione per gli occhi.

o Siraccomanda di leggere con attenzione e attenersi alle
istruzioni che accompagnano il vostro utensile e macchi-
nario.

E richiesto un piccolo assemblaggio. Posizionare le due impu-
gnature [A] come mostrato in figura.

| perni di bloccaggio [F] possono essere pre-installati, sono
completamente regolabili e possono essere allentati, alzati o
abbassati tramite una vite [G], a seconda dello spessore ne-
cessario alla lavorazione.

A=Impugnatura / B=Base sinistra / C=Base centrale di re-
golazione / D=Base destra / E=Pulsante di rilascio rapido /
F=Pemi di bloccaggio / G=Vite perni di bloccaggio / H=Po-
mello di regolazione / L=Materiale Anti-Scivolo

COME UTILIZZARE LA MORSA

DI SICUREZZA PER LAVORAZIONE
DI PICCOLI PEZZI

1) Nota Bene: la morsa per fresatura e progettata per I'u-
tilizzo su tavoli professionali con guida multifunzione o fresa
con cuscinetto di guida.

E’ sconsigliato un diverso utilizzo

del prodotto.

Alzare i perni di bloccaggio [F] nelle fessure della base di rego-
lazione centrale e di sinistra. Assicurarsi che il pezzo da lavora-
re poggi su una superficie piana (tavolo da lavoro) e inserire il
pezzo tra la base sinistra [B] e la base centrale [C], in pratica
tra le due basi con materiale anti-scivolo [L].

Far scivolare il pezzo da lavorare verso la base sinistra, mante-
nendo I'estremita del pezzo in avanti (verso I'esterno), in modo
tale che la fresa non entri in contatto con la morsa. Questo
dovrebbe sbordare di una misura di almeno meta diametro
della fresa che stiamo utilizzando.

Nota Bene: nella fase finale di fresatura (uscita della fresa)
& possibile che il legno si scheggi. Per evitare che accada, si
consiglia di utilizzare un pezzo “martire”, posizionandolo tra la
base centrale di regolazione e il pezzo da fresare. Puo essere
anche fissato alla base attraverso gli appositi fori, utilizzando
delle viti (non Incluse).

2) Premere il pulsante di rilascio rapido [E] e far scorrere
la base centrale di regolazione sull'unita da lavorare fino a
bloccarla, assicurandosi che questa sia perfettamente in pia-
no sulla superficie del tavolo da lavoro. Rilasciare il pulsante.
Nell'immagine abbiamo utilizzato un pezzo “martire” per evita-
re che si scheggi.

3) Allentare sia le viti [G] che perni di bloccaggio [F] utiliz-
zando la chiave esagonale (inclusa), facendoli scorrere verso
il basso finché non poggiano perfettamente sull’'unita da la-
vorare. Stringere nuovamente i perni con la chiave esagonale.
Successivamente avvitare il pomello di regolazione [H] fino a
bloccare completamente il pezzo da lavorare ed assicurandosi
che rimanga ben appoggiato al piano di lavoro prima di proce-
dere con la lavorazione.

4) Dopo aver regolato I'altezza della fresa, accendere I'elet-
troutensile per procedere alla lavorazione. Afferrare la morsa
attraverso le apposite impugnature [A] ed accompagnare il
pezzo da lavorare verso la fresa, nella direzione opposta al
verso di rotazione dell’'utensile. Assicurarsi che il pezzo sia ben
appoggiato al piano e che sia sempre in contatto con il cusci-
netto di guida della fresa.

Una volta terminata la lavorazione, premere il pulsante di rila-
scio rapido [E] e spostare la base di centrale di regolazione in
modo da poter rimuovere il pezzo lavorato.

5) Potrebbe accadere di dover fresare un pezzo di spessore
maggiore rispetto allo spessore della morsa: raccomandiamo
sempre di far riferimento alle istruzioni di utilizzo.

In questo caso, creare uno “stabilizzatore” tagliando un blocco
complementare dello stesso spessore del pezzo da lavorare, in
modo che funga da stabilizzatore, fissandolo alla base destra
della morsa [D] tramite le fessure con delle viti (non incluse).
Questo procedimento vi garantira stabilita durante la fresatura.



PCT-1 KLEINE ZWINGE
ZUR BEARBEITUNG
KLEINER WERKSTUCKE
AN FRESTISCHEN

SICHERHEIT GEHT VOR

Stromversorgung ausstellen

Gehdrschutz

Augenschutz

Atemschutz

VORSICHT scharf

Bitte alle Sicherheitshinweise, die mit |hrem Elektrowerkzeug
oder Maschine mitgeliefert werden, vor Inbetriebnahme voll-
sténdig lesen. Immer den Anleitungen des Herstellers der Elek-
trowerkzeuge folgen, um einen korrekten Umgang, Betrieb und
Wartung des Werkzeugs zu garantieren.

Einige Teile miissen zusammengebaut werden. Griffe, wie in der Abbil-
dung oben aufgefiihrt, positionieren und befestigen [A]. Die kleinen
Werkstiickhalterungen [F] kdnnen vormontiert werden und sind durch
Inbusschraube und Unterlegscheibe [G] vollkommen regulierbar. Die
Stifte kénnen gelockert, angehoben oder gesenkt werden, dies hangt
von der Dicke des verwendeten Werkstiicks ab.

A = Griff / B = Linker Sockel / C = Verstellbarer zentraler Sockel /
D = Rechter Sockel / E =Taste Schnelléffnung / F = Werkstiickhal-
terungen / G = Inbusschraube & Unterlegscheibe / H = Drehknopf
Ausrichtung zentraler Sockel / L = Rutschfestes Material

KLEINE ZWINGE - EINSTELLUNGEN
& GEBRAUCHSHINWEISE

1. Bitte beachten: Die kleine Zwinge wurde spezifisch fiir den
Gebrauch an einem Fréstisch entwickelt, der mit einem Anschlag oder
mit einem Fraser mit Fiihrungslager ausgestattet ist.

Jede andere Verwendung der kleinen Zwinge wird
NICHT empfohlen.

Werkstiickhalterungen [F] in den Schlitzen, die sich am verstellbaren
zentralen Sockel und dem linken Sockel befinden, ganz nach oben
anheben. Die kleine Zwinge auf eine flache Oberflache, wie beispiels-
weise den Fréstisch oder eine Werkbank, legen und das kleine, zu be-
arbeitende Werkstiick zwischen den verstellbaren zentralen Sockel [C]
und den linken Sockel [B] positionieren - also zwischen die beiden
Sockel mit rutschsicherem Material. Das zu bearbeitende Werkstiick
in Richtung des linken Sockels rutschen lassen und dabei sicherstel-
len, dass sich das Ende des kleinen Werkstiicks vor der kleinen Zwin-
ge nach auen und innen bewegt. Es sollte sich weit genug verlangern,
s0 dass die Frése NICHT mit der kleinen Zwinge in Beriihrung kommt.
Die Mindestléange des kleinen Werkstiicks sollte die kleine Zwinge
mindestens um die Hélfte des Durchmessers der verwendeten Frase
liberragen. Bitte beachten: In der Endphase der Frasung, wenn
die Frase sich den Ecken des kleinen Werkstiicks nahert, kann es zu
Absplitterungen kommen. Um dieses Risiko zu vermeiden, wird sehr
empfohlen ein ,Opferwerkstiick” zwischen das kleine, zu bearbeiten-
de Werkstiick und den verstellbaren kleinen Sockel zu positionieren.
Das , Opferwerkstiick” kann mit dem verstellbaren, zentralen Sockel
auch durch Schrauben (nicht inbegriffen) befestigt werden, die in die
Schlitze eingefiihrt werden.

2. Die Schnelloffnungstaste driicken [E]. Den verstellbaren, zentralen
Sockel {iber das zu bearbeitende Werkstiick bewegen, bis es festsitzt.
Dabei iiberpriifen, dass das kleine Werkstiick immer flach auf der
Oberflache des Werktisches aufliegt. Die Schnelldffnungstaste loslas-
sen. In der Abbildung wurde das ,Opferwerkstiick” dazu verwendet,
Absplitterungen zu vermeiden.

3. Die Schrauben der Werkstiickhalterungen [G] mit dem mitgelie-
ferten Sechkantschliissel lockern. Werkstiickhalterungen [F] solange
nach unten schieben, bis diese fest am kleinen Werkstiick anliegen.
Die Schrauben der Werkstiickhalterungen mit dem Sechkantschliis-
sel anziehen. Den Drehknopf zur Ausrichtung des zentralen Sockels
[H], der sich am rechten Sockel befindet, drehen, um das kleine Werk-
stiick fest zu sichern. Dabei muss das kleine Werkstiick immer flach
auf der Oberflache des Werktisches aufliegen.

4. Die Frésenhohe und die Leistung der Frésvorrichtung einstellen.
Die Griffe der kleinen Zwinge [A] anfassen und das kleine Werkstiick
gleichmaRig in die Frase einfilhren, in der der Frése entgegengesetz-
ten Drehung. Dabei Gberpriifen, dass das kleine Werkstiick immer
flach auf der Oberflache des Werktisches aufliegt. Sicherstellen, das
das kleine Werkstiick immer mit dem Fiihrungslager der Frése in Be-
riihrung ist. Ist der Frasvorgang beendet, dann die Schnelldffnungs-
taste driicken [E] und den zentralen Sockel verschieben, so dass das
kleine Werkstiick freigegeben wird.

5. Es kann vorkommen, dass ein Werkstiick bearbeitet werden muss,
das dicker als die kleine Zwinge ist. Wir raten dringend, den Einstel-
lungshinweisen sorgfaltig zu folgen. In diesem Fall muss ein Ausleger
geschaffen werden, d.h. ein Zusatzblock zuschneiden, der genauso
dick wie das zu bearbeitende Werkstiick ist. Mit dem Zusatzblock
kann das Werkstiick besser abgesichert werden. Den Zusatzblock si-
cher mit dem rechten Sockel der kleinen Zwinge durch Schrauben
(nicht inbegriffen) befestigen, die durch die Schlitze [D] passen.
Dadurch bleiben sowohl das Werkstiick als auch die kleine Zwinge
wahrend des Arbeitsvorgangs stabil.

PCT-1 UCHWYT FREZARSKI
NIEOCENIONA POMOC
PRZY OBROBCE

NA STOLE FREZARSKIM

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Wylacz zasilanie

Konieczna ochrona stuchu

Konieczna ochrona wzroku

Konieczna ochrona drég oddechowych

OSTROZNIE OSTRE

Przed uzyciem narzedzia zapoznaj sie z wszelkimi dostepnymi ma-
teriatami dotyczacymi bezpieczeristwa zataczonymi do niego lub
maszyny, na ktdrej zamierzasz pracowac. Zawsze postepuj zgodnie
zinstrukcjami producenta sprzetu co do prawidtowego uzytkowania,
eksploatagji i konserwagji.

Uchwyt wymaga czesciowego montazu. Ustaw i zamocuj raczki tak jak po-
kazano na powyzszym obrazie [A]. Regulowane kotki docisku [F] moga by¢
wstepnie osadzone i s3 w petni regulowane za pomoca $ruby dociskowej z
podktadka [G]. Kotki docisku moga by¢ luzowane, podnoszone oraz opusz-
czane w zaleznosci od grubosci obrabianego materiatu.

A =Raczka/ B = Lewa podstawa/ C = Regulowana podstawa Srodkowa
/D = Prawa podstawa / E = Przycisk szybkiego zwolnienia / F= Regu-
lowane kotki docisku / G = Sruba dociskowa z podktadka / H = Pokretto
requlacji podstawy $rodkowej / L. = Antyposlizgowa powierzchnia

UCHWYT FREZARSKI - MONTAZ

& INSTRUKCJA OBStUGI

1. Uwaga: Uchwyt frezarski jest specjalnie zaprojektowany do uzytku
na stole frezarskim wyposazonym w prowadnice lub do uzytku z frezem
trzpieniowym z tozyskiem prowadzacym.

Nie nalezy uzytkowac uchwytu frezarskiego w zaden inny spo-
sob.

Podnies maksymalnie kotki docisku [F], znajdujace sie w otworach szcze-
liniowych po bokach regulowanej podstawy srodkowej i lewej podstawy.
Potdz uchwyt frezarski na ptaska powierzchnie, na przykfad na stole fre-
zarskim lub warsztatowym, i umies¢ materiat przygotowany do obrébki
pomiedzy regulowang podstawe $rodkowa [C] a lewa podstawe [B] — sta-
bilnos¢ pracy zapewni powierzchnia antyposlizgowa [L]. Dostaw obrabia-
ny materiat do lewej podstawy, upewniajac sie Ze wystaje on, przodem i
tytem, poza uchwyt frezarski. Materiat powinnien wystawac na tyle, aby
pracujacy frez NIE uszkodzit uchwytu. Minimalna odlegtos¢, ktéra zapewni
bezpieczeristwo powinna wynosi¢ co najmniej potowe srednicy uzywane-
go frezu.

Uwaga: W koricowym etapie pracy gdy ostrze freza zbliza sig do korica
krawedzi obrabianego materiatu moga powstawac wyszczerbienia, aby
tego uniknac zaleca sie uzycie zastepczego materiatu umieszczonego mie-
dzy materiatem wtasciwym a regulowang podstawa Srodkowa. Moze by¢
on przymocowany do podstawy $rodkowej za pomocg wkretow mocuja-
cych (brak w zestawie).

2. Wcisnij przycisk szybkiego zwolnienia [E]. Dosuri requlowana podstawe
$rodkowa [C] do obrabianego materiatu. Upewnij sie ze obrabiany materiat
zawsze lezy ptasko na powierzchni roboczej. Zwolnij szybki przecisk zwal-
niajacy. Zdjecie przedstawia obrabiany materiat “4ciéniety” z zastepczym
materiatem w celu zapobiegniecia wyrwaniom.

3. Poluzuj Srube dociskowa z podktadka [G] zataczonym kluczem imbuso-
wym. Przesun regulowane kotki docisku [F] w dét do momentu kontaktu z
obrabianym materiatem. Dokre¢ Srube dociskowa z podktadka za pomoca
klucza imbusowego. Uzyj pokretta requlacji podstawy srodkowej [H] znaj-
dujacego sie na prawej podstawie aby bezpiecznie $cisnac i zabezpieczy¢
obrabiany materiat. Materiat, na ktdrym pracujemy musi zawsze leze¢ pfa-
sko na powierzchni roboczej.

4. Ustaw wasciwa wysokosc freza oraz obroty frezarki. Chwyc uchwyt fre-
zarski za raczki [A] i ostroznie przesufi w kierunku przeciwnym do obrotéw
freza. Upewnij sie ze obrabiany materiat zawsze lezy ptasko na powierzchni
roboczej, oraz ze jest zawsze w kontakcie z tozyskiem prowadzacym freza.
Po zakoriczeniu frezowania, nacisnij przycisk szybkiego zwolnienia [E] i
przesuri regulowang podstawe srodkowa na bok, aby wydostac obrabiany
materiat.

5. Gdychcesz pracowa¢ z materiatem, ktory jest grubszy niz uchwyt- w ta-
kim przypadku, zalecamy postepowac zgodnie z ponizsza instrukgj (patrz
réwniez rysunek po lewej stronie).

Nalezy utworzy¢ podpore - czyli kawatek materiatu o tej samej grubosci co
obrabianym materiat. Stuzy ona lepszemu zabezpieczeniu materiatu. Przy-
twierdz podpore do prawej podstawy [D] uchwytu uzywajac wkretéw mo-
cujacych (brak w zestawie). Dzieki temu zaréwno obrabiany materiat jak
i uchwyt frezarski pozostang stabilne zapewniajac komfortowa a przede
wszystkim komfortowa prace.

PCT-1 JEPXATEJIb MAJIbIX
3AroTOoBOK

ANA OPEEPOBAHUA HEGO/IbLUINX 3ATOTOBOK HA
OPE3EPHOM CTONE

TEXHUKA BE30MACHOCTU

OTKAIOYMTb NUTaHUe

3alLuTa OpraHoB ciyxa

3awura rmas

3aLyTa opraHoB AbixaHua

OcTeperaiftecb 0CTPbIX NPeAMETOB

MNoxanyiicta TLwaTenbHo M3yyuTe MaTepuanbl No TexHuke Gesonac-
HOCTY, MpUnaraemble K BalLemy CTaHKy WA SNeKTPOUHCTPYMEHTY
nepes Hauanom Mcnonb3oBauA. Beerga cnenyiite UHCTpyKUMAM
K BalLemy dNeKTPOUHCTPYMEHTY Npu 06paLLieHu, perynvpoBke u
06CnyK1BaHIM.

Tpebyetca Hekotopas cBopka. YctaHoBuTe pyKOATKM C006pasHO U30-
6paxkeHuio [A]. MpuxumHble ynopbl Manbix 3arotoBok [F] moryT GbiTh
YCTaHOBNIEHbl 3apaHee, UX PerynupoBKa MO BbiCoTe OCYLLECTBAAETCA
NOCPEACTBOM 0CNIabNeHNA 1 3aTAXKI BUHTA W Waiibbl [G] npu nomowum
LIECTUTPAHHOTO KJTHoYa.

A =Pykoatka / B = JleBoctopoHsas onopa / € = Perynupyemas LieH-
TpanbHas onopa / D= lpaBocTopoHHAA onopa / E = Kxonka pa3xatua
fepxatend / F = Bepxue npuxumHble ynopbl / G= PerynupooyHbilii
BUHT C WWait6oil / H = Pyyka perynupoBKin LieHTpanbHoii onopbl / L =
lpoTuBoCKONb3ALLMIT MaTepuan

HACTPOUKA N MHCTPYKUUU NO
NCMOJiIb3OBAHUIO AEPXATENA
MAJIbIX 3BAFOTOBOK

1. noxanyiicra yyrure: [lepxatenb Manbix 3aroToBok pa3pabotaq
cneumanbHo Ana paboTbl Ha GpesepHoM cTone AnA paboTbl ¢ Napannenb-
HbIM yNIOPOM UK € 06roHHoi Gpe3oii.

No6oi ppyroi Tun ncnonb3oBanua fleparens Manbix 3aro-
ToBoK HE pekomenpyetca.

YctaoBuTe npuxumatotiye yropsl [F] B HauBbicLMe TOUKY Na30B Ha pe-
rynupyemoii uentpanbHoii [C] u nesoii [B] onopax. Monoxwte [lepxatenn
Manbix 3aroToBOK Ha nnockyto NOBEPXHOCTb, Hanpumep, Ha Gpe3epHblii
CTON UNN BEPCTAK ¥ MOMECTUTE 3aT0TOBKY MeXAY J1eBoii [B] v LieHTpanb-
Hoii [C] onopamu [lepxatens, CHabXEHHbIMU NPOTUBOCKONb3ALUMMMU Ha-
Kknaakamu [L]. YctanoBuTe 3aroToBky, Tak uto6bl 06pabaTbiBaemblii Kpait
BbICTYNan 3a npefenbl [lepxarens 40CTaTouHo, UTobbl pexylian yactb
dpe3bl He noBpeauna Mpucnocobnenne. MukuManbHoe pacctosHue, Ha
KOTOPOe JOIKHA BbICTYNaTb 3aroToBka U3 flepxartend AOMKHa ObiTb paB-
Ha No KpaiiHeii Mepe NONOBYHeE AuamMeTpa UCnonb3yemoi dpesbl.
Moxanyiicta yutuTe: B KOHLE NPOX0AA, KOrAa dpe3a AOCTUTAeT Kpas
3aroTOBKY, BO3MOXEH OTPbIB YacTit MaTepuana. Ytobbl usbexarb pu-
(Ka, PeKOMEHAYeTCA MCMob30BaTb NOANOXKKY - «KepTBEHHbIN» KyCOK,
pa3mecTvB ero mMexpy 06pabaTbiBaemoil 3aroToBKoIi 1 perynupyemoit
LieHTpanbHoil 0nopoit. oAnoxKy MOXHO NPUCOeAMHUTD K perynnpyemoi
LieHTpasbHoii onope MocpeAcTBOM camope3a (LLypyna) ¢ nosyKkpyroit
wnAnkoii (npuobpeTaeTca oTaeNbHO) Yepes UMelolyecs nasosble OT-
BepcTuA.

2. HaxmuTe Ha KHonky pasxatua aepxatens [E]. CauHbTe LeHTpanb-
Hylo perynupyemyto onopy k o6pabaTbiBaemoii 3aroToke. Y0cToBepb-
TeCb, YTO 3aroTOBKA JIEXWUT Ha MNIOCKOI POBHOIA MOBEPXHOCTU.

Otnyctute KHoNKy. Ha n306paxeHun ncnonb3yetca nonoxKa uto6bl npe-
JLOTBPATUTb BbIpbIBaHYe 06pabaTbiBaemoii 3aroToBKM.

3. Ocnabbte npuuMbl [G], UCNONb3yA WeECTUTPAHHBIIA KAIOY U3 KOM-
nnekTa. MepeBuHbTe NpuxkvMatoLLme ynopbl [F] BHU3 1 npixmuTe MM
3aroToBKY k pabouemy ctony. 3aTAHUTe BUKTbI Kntoyom [G].
TosopauuBaiite pyuy perynupoBki [H] LeHTpanbHoil onopbl Ha Npasoii
onope [D] uToGbl Kpenko 3aMKcupoBaTb Bally 3aroTOBKY. 3aroToBKa
JAOIKHA BCErAa NexaTb Ha N0CKOiA POBHOI NOBEPXHOCTH.

4. Otperynupyiite BbIcOTy Gpe3bl 1 MOLHOCTb Gpe3epa. Kpenko Bo3b-
muTech 3a pykoaTki [A] lepxartend 1 nocteneHHo NofaBalite 3aroToBky
NpOTUB HanpaB/eHuA BpaLLeHua Gpesbl. YI0CToBepbTeCh, YTo 3aroToBKa
NEXWT Ha NNOCKOiA POBHOI MOBEPXHOCTU 1 ABIXKETCA NO MOALINMHUKY.

Mo 0KOHYaHUM Bpe3epoBaHIA, HaXMUTe KHOMKY PackpbITUA AepxaTena
[E] v pazoxmuTe fepxarenb, 4Tobbl 4OCTATb 3aT0TOBKY.

5. B HekoTopbIx cnyyasx Bam moxeT noHazo6utbca ¢ppesepoBarb 3aro-
TOBKM, NpeBbiLLatoLye no TonwmHe flepxarens Manbix 3arotosok CMT.
Mbl HacToiluMBO peKoMeHAyeM YETKO CNefoBaTb peKoMeHAALMAM.

B atom cnyyae u3rotoBbTe AOMOMHUTENbHYIO BLIHOCHYIO (KOHCOMbHYIO)
0Mopy TOif e TOMLLUMHbI, 4TO ¥ BaLua 3aroToBKa. KoHconb ByaeT cnyxutb
ANA NyYLero KpenneHuA 3aroToBKM. MpUKpenuTe KOHCOMbHYO onopy
K npa.oii onope [D] nocpeacTBom camope3a (Luypyna) ¢ nonykpyrnoi
wWnAnKoii (MpuobpeTaeTca 0TAENbHO), MOAXOAALLEr0 ANA Ma30BOO OT-
BepcTuA B onope. Tenepb 1 3aroToBka, v [lepxatenb Manbix 3arotoBok
PCT-1 6ymyT ctabunbHo pacnionaratbcs Ha paboueil NoBepXHOCTI Npu
dpe3epoBaHum.
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